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GSI SLV

Hannover

ZERTIFIKAT

Schweien von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen
nach DIN EN 15085-2

Dem Betrieb Franz Kaminski Waggonbau GmbH

KuhbriickenstraRe 25
31785 Hameln
Deutschland

wird bescheinigt, dass er geeignet ist SchweilRarbeiten auszufihren fiir den Geltungsbereich der:
Zertifizierungsstufe CL1 nach DIN EN 15085-2

Anwendungsgebiet: - Neubau, Umbau und Instandsetzung von Schienenfahrzeugen und
deren Bauteile
* Instandsetzung nach DIN 27201-6
- Instandsetzung von Schienenfahrzeugen, Kesselwagen,

Autotransportern
Geltungsbereich
Schweillprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN I1SO 4063 [ nach CEN ISO/TR 15608
111 1.2/X120Mn12 t=3-5mm --
1.1 t=3-10 mm -
D >=30 mm
8.1 t=3-16 mm Z
D >=30 mm
1.3 t=3-20mm -

(Fortsetzung: siehe Riickseite)

geb.: 16.09.1960
geb.: 01.05.1955

verantwortliche Schweifaufsichtsperson:  Dipl.-Ing. Jirgen Splinter (IWE)

gleichberechtigter Vertreter: Michael Werminghaus (SFI)

Vertreter: siehe Ruckseite

Bemerkungen: siehe Rickseite

Zertifikat Nr.: GSI1/15085/CL1/7105/6/00

Giiltigkeitszeitraum: vom 30.09.2014 bis 30.09.2017

Ausgestellt am: 02.10.2014 (
Auditor: DRAGER TN g /
ID-Nr.: EBA - 09/09

Allgemeine Bestimmungen (siehe Ruckseite) Prof. Dr.-Ing. G. Kuscher

Vertreter des Leiters der HZS

GSI - Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Niederlassung SLV Hannover

Am Lindener Hafen 1, 30453 Hannover
Niederlassungsleiter: Dr--Ing. Rainer Mittelstadt

Tel: +49(0)511-21962-0

Fax: +49(0)511-21962-22
1Edil:Anfo@slv-hannover.de

Internet: www.slv-hannover.de

GSI- Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH, HRB 37719 Diisseldorf, Geschaftsfiihrer: Dr.-Ing. Klaus Middeldorf, Aufsichtsrat: Prof. Dr.-Ing. Heinrich Flegel, Vorsitz



joined for welding
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GSI SLV

Zertifikat Nr.: GS1/15085/CL1/7105/6/00
Fortsetzung des Geltungsbereiches

SchweiBprozess Werkstoffgruppe Abmessungen Bemerkungen
nach DIN EN ISO 4063 | nach CEN ISO/TR 15608
131 21 t=3-10 mm -
135 72.2/X120Mn12 t=3-5mm -
1.2/X120Mn12 t=3-5mm FW
1.3 t=3-24 mm -
D >=25mm
8.1 t=4-16 mm --
136 1.3 t=3-20 mm -
141 8.1 t=1.5-6mm -
D >=30 mm
11 t=3-6mm -
D >=25 mm
311 1.2 t=1-5mm -
D >=25 mm
Bemerkungen:

Weitere Vertreter:
- Stefan Arneke (SWM) geb.: 16.05.1966

- Dipl.-Ing. Volkmar Gassmann (EWE) [extern] geb.: 12.11.1959

Berechtigung fir die Werkstatt Franz Kaminski Waggonbau GmbH, AulRenstelle Weyhe, Briickenstr. 66, D-
28857 Syke-Barrien: Franz Kaminski Waggonbau GmbH, Kuhbriickenstrale 25, 31785 Hameln ist
berechtigt Schweillarbeiten in der Werkstatt Franz Kaminski Waggonbau GmbH, AuRRenstelle Weyhe,
Brickenstr. 66, D-28857 Syke-Barrien durchzufiihren. Die SchweiRarbeiten fur die Instandhaltung von
Kesselwagen und Autotransportern dirfen nur unter Aufsicht der SAP der Franz Kaminski Waggonbau
GmbH, Kuhbriickenstrafte 25, 31785 Hameln durchgefiihrt werden.
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